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Verfahren zur Kaschierung von Flachen 



PATENTANSPRfJCHE 



1. Verfahren zur Kaschierung von Flachen, insbesondere Plat- 
ten mit Deckfurnieren, Folien, impragnierten Papieren, 
etc., in dem auf raindestens eine zu verklebende Flache 
aufgetragener gegebenenf alls gestreckter Harnstof f harz- 
leim durch Anwendung von Druck, gegebenenf alls bei erhSh- 
ter Temperatur unter Zusatz von Harter ausgehartet wird, 
dadurch gekennzeichnet, dass ein Har- 
tungssystem vor bzw. bei Verpressung zugefiihrt wird, das 
starke Saure und/oder stark sauer reagierende Substan- 
zen, wie Sauresalz, enthMlt. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich 
net, dass das Hartungssystem zusatzlich filmbildende 
Substanzen und/oder iibliche Zusatzstof f e, wie schaumungs- 
verhiridernde Stoffe, Netzmittel, etc., aufweist. 



- 2 - 

809848/0051 

ORIGINAL INSPECTED 



BNSDOCID: <DE 2719769A1_I_> 



- 2 - 



2719769 



Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e k e n n - 
zeichnet , dass das Hartungssystem einen unter 
pH 4 liegenden pH-Wert besitzt. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , dass das Hartungssystem 
einen unter pH 2 liegenden pH-Wert besitzt. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, dadurch 
gekennzeichnet , dass das Hartungssystem 
kurz vor der Verpressung dem Harzleim in f lussiger Form 
zugefilgt wird. 

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, dass unmittelbar nach Zufugung des Hartungs- 
systems die Verpressung bei erhohter Temperatur durch- 
gefuhrt wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , dass der Harnstoff harz- 
leim zusatzlich ubliche gepufferte Harter aufweist. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass der Harnstoff harzleim 
ohne Gehalt an ublichen gepuffertem Harter auf die Ver- 
klebungsf lache aufgetragen wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , dass das Hartungssystem 
unmittelbar vor der Verpressung mittels eines zweiten Auf- 
tragswerks in der Kaschieranlage aufgetragen wird. 
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10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Hartungssystem 
Sauren mit einem oberhalb Raumtemperatur liegenden Schmelz- 
punkt enthMlt. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Hartersystem Mine- 
ralsMure gegebenenf alls in verdiinnter wassriger Losung dar- 
stellt. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Harter organische 
Saure enthMlt. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich- 
net, dass die organische Saure eine aliphatische, ar- 
aliphatische bzw. aromatische DicarbonsMure ist. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Hartungssystem Malon-,Phthal saure und/ 
Oder Sulfonsaure enthMlt. 

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die starke Saure eine 
Lewis-Saure, wie A1C1 3 , ZnCl 2 , darstellt. 

1 6 . Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, dass die stark sauer reagierende Substanz ein 
Saureanhydrid, Saureamid, SSurehydrazid oder ein leicht 
hydrolysierendes Salz einer starken Saure mit schwacher 
Base darstellt. 
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17. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , dass zur besseren Verankerung 
des sauren Hartungssystems wasserlosliche bzw. wasserdisper- 
gierbare f ilmbildende Substanzen wie Polyvinyl-Alkohol , 
Cellulose und Cellulosederivate, wie Hydroxyathyl-, Hydroxy- 
methyl-, Carboxymethyl- o.M. -cellulose, Polyvinylpyrro- 
lidon, Starke und/oder deren Abbauprodukte, Salze von 
Polyacrylsauren und Methylacryl sauren , Polyacrylamide 

oder Mischpolymerisate von Acrylamid mit n-alkylsubsti- 
tuierten Acrylamiden oder andere, auch fur die Papierverede- 
lung ublichen Striche, eingesetzt werden. 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Harzkonzentra- 
tion 0,5 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 20 Gew.% be- 
tragt. 

19. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , dass das f ilmbildende Sub- 
stanz enthaltende Hartungssystem auf eine zu verklebende 
Flache aufgetragen, zu einem Film auf getrocknet und die 
Verpressung bei erhohter Temperatur durchgef tthrt wird. 

20. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Presstemperatur 

im Bereich von 1Q0 bis 1 SO°C liegt. 

21 . Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet , dass bei hoher Holzfeuchte 
bzw* der Verwendung f arbempf indlicher Furniere die Press- 
temperatur unter 100°C liegt. 
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Verfahren zur Kaschierung von Flachen 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Kaschierung von 
Flachen, insbesondere Platten mit Deckfurnieren, Folien, im- 
pragnier.ten^Papieren -etc,-,- in dem-auf- mindestens eine zu 
verklebende Flache aufgetragener, gegebenenf alls gestreckter 
Harnstof f leim durch Anwendung von Druck, ggf . bei erhShter 
Temperatur unter Zusatz von Harter ausgehSrtet wird* 

Kondensationsprodukte aus Harnstoff und Formaldehyd - im 
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folgenden Harnstof f harze genannt - werden in grosser Menge 
in wassriger Losung unter sorgfaltiger Einhaltung von gewis- 
sen Reaktionsbedingungen und Mengenverhaltnissen hergestellt 
und werden seit langer Zeit von verschiedenen Herstellern 
fur die Holzverleimung angeboten. 

Je nach Reaktionsf lihrung fallen die Harnstof f harze als fliissige 
Oder pulvrige Produkte an; d.h.: im ersten Fall wird die Kon- 
densation nur soweit gefuhrt, dass die Kondensate noch genii- 
gend wasserloslich sind (die Reaktion wird durch chemische 
Oder physikalische Eingriffe unterbrochen) , im zweiten Fall 
sind die Vorkondensate durch geeignete Trockenprozesse in Pul- 
ver uber flihrt worden. Sie sind so wesentlich langer lager- 
fahig als in fliissiger Form, da die Kondensation im wassrigen 
Medium, auch unter den ublicherweise eingestellten Bedingungen, 
langsam aber stetig f ortschreitet . Die Lagerf Shigkeit flussi- 
ger Harnstof f harze ist daher im allgemeinen auf einige Monate 
begrenzt . 

Bei der Verleimung mit Harnstof fharzen wird im Abbindeprozess 
die bei der Herstellung der Harnstof f harze unterbrochene Kon- 
densationsreaktion zu Ende geftihrt, nachdem sie durch Zu- 
gabe von Hartern oder durch Anwendung erh6hter Temperatur 
Oder durch beides wieder in Gang gesetzt worden ist und auch 
beschleunigt werden kann. Fur die Auskondensation wesentlich 
ist die Einstellung bestimmter Reaktionsbedingungen. Die iibli- 
chen Systeme gestatten hierbei eine relativ lange Gebrauchs- 
dauer. Je nach Hartersystem lassen sich die Verleimungen bei 
Raum- und erhohter Temperatur durchf \ihren . 

Bei der sogenannten Kaltverleimung kann der HSrter z.B. 
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auf die eine, das Harnstof f harz auf die andere Seite gebracht 
werden. Dieses Verfahren hat den Vorteil, dass die vorge- 
strichenen Materialien einige Zeit gelagert werden konnen. 
Man kann aber auch im sogenannten Untermischverf ahren arbei- 
ten, bei dem der Harter in die Losung des Harnstof fharzes 
gegeben wird; die Topfzeiten, innerhalb der der Leim zu ver- 
arbeiten ist, sind dann verstandlicherweise unterschiedlich 
lang und eng begrenzt. Sie betragen im allgemeinen bis zu eini 
gen Stunden. 

Erforderlich ist weiterhin ein nach Leimauftrag einsetzendes 
Pressen des zu behandelnden Werkstucks, das bei handelsiibli- 
chen Harnstof fharz-Systemen bei 20°C im allgemeinen mindestens 
30 Minuten dauern muss. 

Bei der Heissverleimung wird die Kondensationsreaktion dage- 
gen durch Temperaturzuf iihrung so beschleunigt , dass die Ver- 
leimung innerhalb weniger Minuten ablauft. Es ist auch mog- 
lich, bei Inkaufnahme einer verkiirzten Topfzeit zu Spannzeiten 
unterhalb einer Minute bei Temperaturen oberhalb 1 20°C zu 
kommen. Allerdings ist der Verkiirzung der Spann- bzw. Press- 
zeit insoweit eine enge Grenze gesetzt, da sich die Arbeits- 
temperatur nicht beliebig erhShen ISsst. So filhren z.B, erheb- 
lich liber 1 20°C liegende Temperaturen zur Anlosung bzw, Quel- 
lung der zu verleimenden Spane etc. und damit einer QualitSts- 
beeintrSchtigurig • 

FUr ausflihrliche Details zur Verleimung mit Harnstof fharzen 
sei auf Dr. E. Plath "Taschenbuch der Kitte und Klebstof f e w , 
Stuttgart 1963, und M. Graser "Verleimung mit Kaurit-Leim in 
Furnierschnellpressen" , Holz-Zentralblatt 11/1968, 162 ff, 
verwiesen. 
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Nach dem hier Geschilderten ist nur ein mehr Oder weniger dis- 
kontinuierliches Arbeiten mit Harnstof f hai^n moglich. 

Im Zuge f ortschreitender Rationalisierung auch in der Holz- 
industrie, vor allem bei der Oberf lachenveredelung von Span- 
platten mit Folien oder beharzten Papieren, die in gewissen 
Grenzen das Aussehen und auch die Gebrauchseigenschaf ten von 
Holz besitzen undunaus diesen Mater ialien gefertigte Mdbel- 
stiicke auf grundderen Preiswiirdigkeit einem grosseren Kreis 
von Benutzern erschliessen 2u3oinen # wurde in letzter Zeit das 
sogenannte "Thermo-Kaschierverf ahren" entwickelt . 

Dieses Verf ahren zeichnet sich dadurch aus, dass - ahnlich wie 
bei der schon langer bekannten Herstellung von mehrlagigen 
Verbunden aus Papier, z.B. fur verstSrkte Verpackungsbander - 
in einem Arbeitsgang flachige Materialien aus Folie oder beharzten 
Papieren auf Spanplatten kaschiert werden. Der den Verbund 
vermittelnde Leim kann entweder auf die Spanplatte oder auf 
das Veredelungsmaterial aufgetragen werden. Er wird danach 
mit Hitze soweit beauf schlagt , dass der Trockenvorgang fast 
beendet ist, bevor der Verbund durch Zusammenf ahren von beiden 
Werkstiicken und Anwendung von Druck hergestellt wird. Nahere 
Einzelheiten lassen sich z.B. aus G. May, "Oberf lachenveredeln 
mit Papieren und Folie durch Rollenheisskaschieren" t Holz- 
und Kunststoffverarbeiter 9/1976, S. 562 ff, entnehmen. 

Als Leime lassen sich vorteilhaft sogenannte Dispersions- 
keime auf Basis von Polyvinylacetat , Harnstof f harz-Leime 
oder auch Heissiegelkleber auf Basis PVAc einsetzen. Wahrend 
bei beiden ersteren der Leimauftrag in der Verarbeitungs- 
maschine erfolgt und durch Temperatureinwirkung der Leim bis 
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kurz vor Abbinden und damit in diesem Fall Unbrauchbarwerden 
abgeliiftet wird, bevor der Verbund hergestellt wird, lSsst 
sich im letzteren Fall schon Monate vor Verarbeitung das zu 
kaschierende Material mit Klebematerial beauf schlagen. 

Die in der Maschine zur Verfugung stehende Heizleistung wird 
dann zum Reaktivieren der trockenen Beschichtung genutzt. 

Dem Einsatz von Harnstof fharzen - es werden hier bislang 
Systeme eingesetzt, die zur raschen Verarbeitungsmoglichkeit 
bereits den Harter inkorporiert enthalten - in der Maschine 
steht deren begrenzte Verarbeitungsdauer (=kurze Topfzeit) 
entgegen; dariiberhinaus kommt es zu einem gleichmassigen An- 
stieg der Viskositat, so dass die korrekte Einhaltung des 
Auf tragsgewichtes Schwier igkeiten bereiten kann. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Kaschier- 
verfahren zu schaffen, das unter Ausnutzung der Vorteile von 
Harnstof fharzleim dessen bislang bekannten Nachteil langer 
Verarbeitungszeiten vermeidet. Insbesondere soli das , Verfahren 
den Einsatz von Harnstof fleim in einem kontinuierlich durch- 
zufiihrenden Pressverf ahren bei ausserst kurzen Spannzeiten 
gestatten. Hierbei soil insbesondere eine Verbesserung des 
Thermokaschierverf ahrens erreicht werden. r 

Diese Aufgabe wird durch die Schaffung eines Verf ahrens der 
eingangs genannten Art gelost, das durch die Massnahme der 
Anspruche gekennzeichnet ist # auf die als bevorzugte Aus- 
fuhrungen der Erfindung ausdrucklich Bezug genommen wird. 

Das erf indungsgemasse Verfahren ist insbesondere dadurch 
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gekennzeichnet, dass ein Hartungssystem vcr bzw. bei Ver- 
pressung zugefiihrt wird, das starke Saure und/oder stark 
sauer reagierende Substanz, wie Sauresalz , enthalt, oder 
hieraus besteht. Der Einsatz solcher stark sauren Harter- 
systeme ist bisher nicht in Betracht gezogen worden. Zwar 
ist aus der Herstellung von Harnstof f harzkondensat bekannt, 
dass die Kondensation z.B. von Harnstof f mit Formaldehyd 
durch den Einfluss von saurem Agens erreicht werden kann. 
Eine Obertragung dieser Erkenntnis auf die Kaschierung von 
Flachen, insbesondere im Rahmen eines Thermokaschierverf ah- 
rens in Kombination mit moderner Technologie ist bisher je- 
doch nicht vorgenommen worden. Dies ist offenbar auf eine 
befiirchtete zu kurze Topfzeit des Harnstof fleimes bzw. eine 
nicht moglich erscheinende Verarbeitung wahrend des Verpressens 
zuriickzufuhren. Daher wurden bislang lediglich allenfalls 
schwach saure gepufferte Hartungssysteme, z.B. mit einem 
pH-Wert im Bereich von ca. 6, eingesetzt. Gemass der Erfindung 
hat sich nun uberraschenderweise ergeben, dass der Einsatz 
stark saurer Hartungssysteme ohne nachteilige Konsequenzen 
moglich ist. 

Unter "starke Saure" oder "stark sauer reagierender Substanz" 
werden hier Materialien verstanden, die eine sehr rasche Aus- 
hartung von Harnstof fharzleim bewirken konnen. Diese Sub- 
stanzen weisen in wHssriger Losung einen bei ,vorzugsweise 
unter pH 4 liegenden pH-Wert auf. Besonders bevorzugt ist es, 
dass das Hartungssystem auf unter pH 2 eingestellt ist. 

Durch den Einsatz derartiger Hartungssysteme ist die Verwen- 
dung ublichen Harnstof fharzleimes , der ein zusatzliches, lang- 
sam abbindendes konventionelles Hartungssystem aufweist, nicht 
ausgeschlossen, wenngleich letzteres nicht erforderlich ist. 
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Bei Einsatz ublicherweise flussiger Sauren, z.B. Mineralsauren, 
oder auch organischer Sauren , z.B, Salzsaure, Schwef elsaure, 
Phosphor saure bzw. aliphatischer , araliphatischer bzw. aroma- 
tischer Sauren, insbesondere Dicarbonsauren, erfolgt der 
Auf trag der Saure zweckmassigerweise unmittelbar vor der Ver- 
arbeitung mit Hilfe eines zweiten Auf tragswerks in der Kaschier- 
anlage. Diese kann den Harter in flussiger Form, z.B. durch 
Aufspriihung, Aufspritzen, Aufstreichen etc., auf die Verkle- 
bungsflache aufbringen. Hierbei kann der Auftrag kontinuier- 
lich oder in Raster form auf einera oder beiden zu verklebenden 
Flachen erfolgen. 

Bei einer bevorzugten Ausf uhrungsform der Erfindung, bedient 
man sich zweckmassigerweise einer f ilmbildenden Substanz, in 
der die stark saure Saure und/oder ein Derivat hiervon zuvor 
gelost worden sind, die fiir eine Verankerung auf dem TrSger- 
material sorgt. Bei Auftrocknung eines so gewonnenen HSrter- 
films, wofur beispielsweise wasserlosliche, wasserdispergier- 
bare filmbildende Substanzen, wie Polyvinylalkohol , Cellulose 
und Cellulosederivate wie Hydroxyathyl-, Hydroxymethy 1- f 
Carboxymethyl- o.a. -cellulose, Polyvinylpyrrolidon, Starke, 
und/oder deren Abbauprodukte , Salze von Polyacrylsauren 
und tethylacrylsauren, Polyacrylamide oder Mischpolymerisate 
von Acrylamid mit N-alkylsubstituierten Acrylamiden oder 
andere, auch fiir die Papierveredelung iiblichen Striche, heran- 
gezogen werden konnen, ist eine lange Lagerung des derart 
beauf schlagten, zu verklebenden Materials moglich. Trotz- 
dem kann bei Hitzeaktivierung , die Temperatur kann bis zu 
4 50 0 C betragen, ein sekundenschnelles Verkleben der MAterialien 
erreicht werden. Als bevorzugter Temperaturbereich bei An- 
wendung des Verfahrens der Erfindung in einem Thermokaschier- 
verfahren kann ein Bereich von ca. 100 bis 1 SO°C angefiihrt 
werden. Jedoch ist auch ein Arbeiten bei darunter bzw. da- 
riiber liegenden Press- bzw. Spanntemperaturen mdglich. 
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Der die saure Hartersubstanz enthaltende Film wird in einer 
weiteren bevorzugten Ausf iihrungsf orm der Erfindung thermo- 
plastisch und/oder wasserloslich eingestellt. Im letzteren 
Fall kann die enthaltene Holzfeuchte beispielsweise zusatz- 
lich zur Aktivierung des aufgetrockneten Harzfilmes in der 
Hitze beitragen. 

Das erfindungsgemasse Verfahren kann im breiten Umfang 
zur Flachenkaschierung, zur Auftragung von Deckfurnieren, 
harzimpragnierten Papieren, etc., auf zu veredelnde Trager 
eingesetzt werden. Fine bevorzugte Anwendung findet es ins- 
besondere in Bereichen, wo hitzeempf indliche Deckf urniere, 
z.B. Ahorn und Birke, Dekorationsfolie, etc., aufgebracht wer- 
den miissen, da aufgrund der schnellen und trotzdem homogenen 
Verklebung die Hitzeeinwirkung im Rahmen eines kontinuierli- 
chen Verfahrens ausserst gering gehalten werden kann. 
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